HF Lagertechnik

AKL flir RFID-Forschungszentrum in Bremen

Logistikpraxis im Labor

Das Bremer Institut fiir Pro-
duktion und Logistik (BIBA)
erhielt fiir sein Verfahrens-
und Technologielabor Log-
Dynamics Lab im vergange-
nen Jahr ein automatisches
Kleinteilelager (AKL) mit
angeschlossener Forder-
technik. Praxisorientiert soll
die RFID-Technik an auto-
matisierten Anlagen von
der Depalettierung mit Pulk-
scannung bis zur Kommis-
sionierkontrolle und Sorter-
ausschleusung erforscht
werden. Die neue Einrich-
tung ist mit doppelter Iden-
tifikationsmaoglichkeit von
Kartons und Behaltern aus-
gelegt und ermoglicht einen
Vergleich zwischen traditio-
neller Barcodescannung und
RFID-Reader. Realisiert
wurde das AKL vom Intra-
logistik-Anbieter Beewen,
wahrend GDV Kuhn das
Lagerverwaltungssystem mit
integriertem Materialfluss-
rechner lieferte.

Automatische Depalettie-
rung, Sortierung und
Einlagerung von Kartons

Am Anfang von intralogistischen
Prozessen steht meist im Waren-
eingang die Anlieferung ver-
schiedenartiger Giiter und Ge-
binde auf einer Palette. Um das
zeitaufwandige und kérperlich
stark belastende Depalettieren
und Vereinzeln zu erleichtern,
wurde am Bremer Institut fiir
Produktion und Logistik (BIBA) -
geférdert durch DHL - unter der
Projektleitung von Dipl.-Wi.-Ing.
Kolja Schmidt die ,Roboterzelle
Light” entwickelt. Diese Anlage,
die auf der Fachmesse ,Login-
tern 2009" in Niirnberg vorge-
stellt wurde, bildet auch den
Start- und Ausgangspunkt im
neuen Demonstrations- und For-
schungslager des Instituts. Ein-
mal vom Roboter auf die Forder-
technik abgepackt, werden die
Kartons oder Behalter auf der
Forderanlage automatisch iden-
tifiziert. Diese Identifizierung ist
derzeit doppelt ausgelegt und
geschieht zum einen ber
Code39-Barcodes oder RFID-
Tags. Bei Nutzung von letzteren
ist auch bereits vorab zur Verein-
nahmung und zum Abgleich z. B.
mit dem Lieferschein oder einem
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vor dem neuen AKL

Avis eines Host-Systems eine sog.
Pulkscannung der Ladeeinheiten
auf Palette moglich. Behalter
oder Kartons sind nunmehr der
vom LogDynamics Lab in Eigen-
regie weiterentwickelten Steue-
rung bekannt und kénnen (ber
die Anlage geleitet werden. Da-
bei besteht die Mdglichkeit der
Direktausschleusung auf einen
Fordertechnikkreisel mit ange-
schlossener Sortierfunktion. Sie
gewahrleistet (iber Barcodes
oder RFID-Tags die punktgenaue
Ladeeinheitenausschleusung. Al-
ternativ werden die Informatio-
nen an das Lagerverwaltungs-
system (LVS) PROBAS der GDV
Kuhn mbH aus Salzhausen tiber-
geben. Dieses System Uber-
nimmt zum einen als kleiner Ma-
terialflussrechner die Koordina-
tion zwischen der von der Bee-
wen GmbH & Co. KG aus Siegen
gelieferten AKL-Gasse mit einem
Regalbediengerat (RBG) vom
Typ Quickstore und der Forder-
technik. Zum anderen vergibt
das LVS Lagerplatze oder veran-
lasst bei fehlerhaften Ladeein-
heiten die Ausschleusung zum
NiO-Arbeitsplatz zur Prifung.
Dies wére beispielsweise der Fall,
wenn das durch RFID-Informa-
tionen (ibergebene Gewicht
nicht dem tatsachlichen Wage-
ergebnis entspréche.

Lagerung, Auftragserstellung
und Kommissionierung
im neuen AKL

Im LVS ist neben Bestandsanzei-
gen, Statistiken usw. die Einga-
be von Auftragen moglich. Als
besonderes Highlight tiberlegte
sich der Geschaftsfihrer des
LogDynamics Lab, Dieter Uckel-

Scannerdusche auf der Férdertechnikanlage mit Sortierfunktion

."

(Bilder: BIBA)

Vielseitige Depalettierungs-
méglichkeiten bietet die
~Roboterzelle Light”

mann, die Moglichkeit einer ge-
sonderten Auftragsart mit indi-
vidualisierten dauerhaften Ent-
nahmeauftragen fir Mitarbei-
ter. Nach einmaligem Anlegen
des Abrufs ist durch einfache
RFID-Scannung der Mitarbeiter-
karte die individuelle und auto-
matische Auslagerung des fir
den Mitarbeiter reservierten Be-
halters durchflihrbar. In diesem
Behalter kann der Mitarbeiter
z.B. seine Einsatzausristung,
Werkzeug usw. flir den tagli-
chen Bedarf Uber Nacht ein-
lagern und morgens per Kar-
te wieder anfordern. PROBAS
steuert auszulagernde Behalter
und Kartons je nach Auftrags-
vorgabe zum Sortierkreisel der
Anlage oder an einen stationa-
ren von GDV mit Pick-by-Light
ausgestatteten Kommissionier-
platz, der liber acht Entnahme-
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pléatze mit visueller Anzeige der
Entnahmemengen verfligt. Rest-
bestande in Entnahmebehal-
tern kénnen am Platz wieder
eingelagert und durch RFID-Tag-
Scannung noch einmal auf die
Richtigkeit der entnommenen
Mengen geprift werden. Auch
aus dem Sortierkreisel kdnnen
Behalter Uber Barcode oder
RFID wieder am LVS zur Einlage-
rung angemeldet werden.

Parallele Auslegung
mit Code39 und RFID
garantiert zukunfts-
orientierte Forschung

Durch die parallele Auslegung
mit Code39-Barcodes und RFID-
Tags konnen im Labor die Vor-
und Nachteile beider Systeme
sowie unterschiedliche Scan-
moglichkeiten (z. B. geschwin-
digkeits- oder materialabhan-
gig) bei RFID-Tags ausgiebig ge-
testet und gegeniibergestellt
werden. Damit ist BIBA optimal
auf die selbstformulierte Aufga-
benstellung vorbereitet, den Mit-
telstand in die Forschung mit ein-
zubeziehen, wenn es um Einsatz
oder Vergleich von RFID und tra-
ditionellem Barcode im Material-
fluss geht. Die Gesamtanlage er-
moglicht unterschiedlichste An-
satze fur Aufgabenstellungen
aus der Wirtschaft, die das Insti-
tut mit besonderem Fokus auf
praxisnahe Anwendungen be-
arbeitet. Durch die gegenseitige
Inspiration profitieren beide
Seiten, wie jlingst Lehrprojekte
des BIBA unter Leitung von
Dr-Ing. Marcus Seifert zeigten,
die die Supply Chain fiir Seilpro-
dukte eines Tauwerk-Spezialis-
ten zum Inhalt hatten. So wer-
den bei der Lagerung die Seile als
Endprodukte mit Hilfe eines Bar-
codesystems nach Metern ver-
bucht, wahrend die Ausgangs-
materialien nach Gewicht ein-
gelagert werden. Ob Taue, ein-
heitliche Behalter oder unter-
schiedlichste ~ Kartongebinde,
Supply Chain und Materialfluss
bilden fiir Produktion und Logis-
tik sowohl fiir Unternehmen als
auch fiur die Forschung in Zu-
kunft weiterhin ein spannendes
Aufgabenfeld mit Problemstel-
lungen, die auf ihre technische
Umsetzung warten. Mit dem
neuen AKL ist das BIBA dafir
bestens geriistet.
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